


最大可動範囲 半径約980mm

±1°

±1°

±1°

最大直径1960mmの広い可動範囲

垂直精度±1°

伸縮自在なアームの加工範囲は半径約200～900mm、上下480mm。
可動範囲は半径約90～980mm。
360°が操作範囲なので、大きなワークから小物まで柔軟に対応できます。

タップ部をどの位置に持ってきても
垂直を保ちます。
ハンドツールのようにタップが斜め
にたつことなく、安定した加工が行
なえます。

安全トルククラッチ機構

タップコレットチャックは過負荷がかかったり
止まり穴にタップの先端が当たるとクラッチ
機構が働き、空転してタップの折損を防ぎま
す。

工具不要のワンタッチタップ交換

タップは工具の要らないワンタッチ交換式。
チャックに差し込むだけで交換できます。
タップコレットチャックの装脱着も工具不要。

設置が容易な圧縮空気の動力源、
軽い操作感

動力源は圧縮空気のみで設置・導入が容易。
軽快な作業性で作業負担を軽減させます。

各タップコレットチャック付属

クイックチェンジホルダー

スライドさせて
タップコレットチャックを
ワンタッチ脱着

タップは差し込むだけで
固定できます

タップコレットチャック

アダプター付きドリルチャック 特殊用途
タップコレットチャック

追加オプション 追加オプション

・JIS M1.4～2.6タップ用
・管用1/8インチタップ用
・管用1/4インチタップ用

※シャンクサイズ等の仕様は裏面の
タップサイズ表を御覧ください。

面取り用途や特殊シャンク径のタップ等におす
すめ。

※ドリルでの穴あけは、下方向に押しつける
強い力が必要なため、不向きです。

タップ加工時のこんな悩みも
エアータッパーWIDEで解決！
タップ加工時のこんな悩みも
エアータッパーWIDEで解決！

・大きな板がボール盤のポストに当たり加工できない
・ハンドツールでタップが斜めにたち不良を出した

型式 AW-M8

適応タップ M3 M4 M5 M6 M8

モーター回転数  700RPM （回転数は一定）

モーター回転数  400RPM（回転数は一定） 

型式 AW-M12

適応タップ M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

縦向き1Way
どの位置にタップを持ってきても
垂直精度±1°の
正確・簡単タップ加工

各タップコレットチャック付属



加工材：丸棒φ20
下穴径：6.8
タップサイズ：M8
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各タップコレットチャック付属

追加オプション

NEW

マグネット付きスタンド シャコ万力を使った固定方法

縦・横向き2Wayで水平加工ができる
『縦・横向き2Way』タイプはエアーモーターの角度を変えて垂直・
水平両方の加工ができます。
モーター角度が水平の時は左右フリーアングルで動かせます。

固定台付き永久磁石マグネット。
吸着ON/OFFの切り替えレバーに
より、速やかな固定ができます。

付属の固定台に大きめの鉄
板を取り付け、シャコ万力
でしっかり固定すれば
どこへでも移動できます。

※鉄板は別途ご用意ください。

鉄板

固定台

シャコ万力

・タップが斜めになったり摩耗が原因でタップが折れる
・女性社員に加工を頼みたいがハンドツールでは難しい

型式 AW2-M12

型式 AW2-M8

適応タップ M3 M4 M5 M6 M8

モーター回転数  700RPM （回転数は一定）

モーター回転数  400RPM （回転数は一定）

適応タップ M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

縦・横向き2Way
垂直・水平 両方が加工できる

各タップコレットチャック付属

タップ加工デモ動画掲載

検索検索エアータッパーWIDE






